
Constantly Striving for Technological Innovation
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株式会社 富士精機販売

昭和57年4月
45,000千円
愛知県小牧市元町三丁目39番地
代表取締役社長　山田 弘 
CNC旋盤、油圧単能盤、自動化装置、各種専用機の販売
敷地2,700m²／建物2,200m²

創　業
資本金 
所在地
代　表
営業内容
土地・建物

会社概要

自家製品 SS・SD型 油圧単能盤の外販開始
精密CNC旋盤FK-60発売
工作機械製造部門を独立し、富士精機販売として資本金1,000万円で設立
資本金を4,500万円に増資
新工場竣工　社員食堂、レクリエーションルームの併設
代表取締役社長に山田弘就任

昭和40年5月
昭和56年9月
昭和57年4月
平成  3年5月
平成  6年1月
令和  6年6月

沿　革

CNC旋盤　FMシリーズ NEW COLOR FMシリーズ 旧COLOR

油圧単能盤

販売設備一覧



株式会社 富士精機販売
本　社　〒485-0072 愛知県小牧市元町3-39
　　　　TEL:0568-76-1311 
　　　　FAX:0568-71-2512
　　　　http://www.kk-fujiseiki.co.jp

代理店

対象ワークに適した供給、排出方法、装置を提案します。
材料の供給から排出、検査工程を自動化し加工人員の削減に貢献します。

自動化装置：ファクトリーオートメーション装置（FA）

供給装置

排出装置 

検査装置 

各種専用機

INシュート、ローダー、アンローダー方式 ロータリーストッカー＋INシュート連結方式供給ピッチ送り方式

自動組付け、Assy専用機

内外径・つば厚・全長 自動測定装置

自動パレタイズ方式

バーフィーダー供給方式

ロボット仕様のバリ取り装置 

球 画像測定装置

自動箱詰め

ロボット方式

ロボットによるプレス加工の自動化

エアブロー（部品／ロボアーム）・全長測定装置

トレイチェンジャー

ストッカー方式 


