
Constantly Striving for Technological Innovation

油圧単能盤
同時加工等によるタクト短縮
専用性と汎用性を兼備しライン化に対応します

Automatic Lathe

■写真はSMD
■1スライドタイプもあります
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代理店

□ブレーキ装置
□倣い装置
□特殊チャック
□回転スライド
□主軸変則装置
□主軸定位置停止装置
□芯押台
□オーバーカット装置
□往復切削装置
□特殊サイクル
□特殊刃物台
□自動供給取出装置

主なオプション
主軸回転数r.p.m
主 軸 径

主軸用用モーター
油圧用モーター
油圧ポンプ
第1スライド

シリンダ径×ストローク

第2スライド
シリンダ径×ストローク

常用圧力
油圧タンク
芯　　高
機械重量
所要床面積
据付床面積

MAX3,500
φ60

4P 2.2kW
4P 1.5kW

1,800r.p.m  26ℓ/min
φ50x 80mm
φ50× 20mm
φ50×100mm
φ50× 20mm

2MPa
36ℓ
60mm
750kg

1,578mm×1,063mm
750mm×530mm

標準仕様 SMD
MAX2,500
φ80

4P 2.2kW
4P 1.5kW

1,800r.p.m  26ℓ/min
φ50x 80mm
φ50× 20mm
φ50×100mm
φ50× 20mm

2MPa
38ℓ
60mm
900kg

1,830mm×1,235mm
800mm×580mm

SLD

主
補
主
補

コンパクトで高精度な
油圧単能盤

Automatic Lathe

□各種チャック
□回転スライド
□特殊サイクル
□往復切削装置
□オーバーカット装置
□調整シリンダー
□ブレーキ装置
□主軸定位置停止装置
□テールユニット
□自動供給取出装置
□タッチパネル
□検査装置

主なオプション

SMD 標準主要寸法図

※（寸法）はSLD

QL2C2L1C1SSMD/SLD 作動選択

早送り
切削送り
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同時加工等によるタクト短縮、自動供給装置仕様によって省力化が可能です。
シンプルな部品構造のため、故障も少なく、メンテナンスコストに優れています。

オプションの調整シリンダーを取り付けることにより、1/100の寸法補正が可能です。


